类激光高能脉冲精密冷补技术是指修补效果类似于激光焊的一种新型金属零件表面修补技术，其原理是采用断续的高能电脉冲，在电极和工件之间形成瞬时电弧,使修补材料和工件迅速熔结在一起，达到冶金结合。其中，每个瞬时电弧的产生都是由起弧、维弧、熄弧三个过程组成，这个过程持续时间为几十毫秒，而两个电弧之间有几秒到十几秒的间隔时间。

（a）工作原理示意图

(b)热源（电弧）工作过程示意图

图1类激光高能脉冲精密冷补技术原理示意图

采用的高能脉冲能量集中、作用时间短，产生的瞬时电弧使得热影响区金属过热比较小，实现了失效表面的“冷补”修复，有效地避免了薄壁类零件在其它焊修时产生的形变。同时在修补过程中有氩气在电弧周围形成气体保护层，防止了空气对钨极、熔池及邻近热影响区的有害影响。利用该技术得到的修补层致密，结合强度高，修复成形好，其修复效果可与电子束焊、激光焊相媲美。

适用范围广：

可对（1）加工制造过程中产生的加工超差及缺陷修补、（2）曲轴、凸轮轴、凹槽、内角等特形表面的修复、（3）各类模具划伤、磨损、局部凹陷、型腔点蚀等缺陷的修复、（4）铸件或加工产生的砂眼、气孔等缺陷的修补。

联系人：曾贵芳

电话：010-57621093

网站：www.tgbj.com
