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TD60高硬度耐磨堆焊焊条

TD60高硬度耐磨堆焊焊条是一种新型焊条,配方独特,堆焊层硬度高,
TD60堆焊层(第三层)硬度达HRC57—62,使用温度可达500℃;.在同类焊条中抗冷,热裂纹性能极佳.堆焊工艺简单易行,焊接飞溅小,脱渣性好、焊缝成型美观光亮,大大改善劳动强度,显著提高焊接质量,解决了众多磨损零件的表面耐磨堆焊硬化,强化和修复问题。
TD60是低氢钾型药皮的高锰钢堆焊焊条，可交直流两用。
用途：用于堆焊常温及非腐蚀条件，带有磨粒磨损的冲击载荷条件下工作的零件，如矿山、工程、农业、制砖、水泥、水力等机械的易磨损件。
堆焊金属化学成分（%）
	C
	Mn
	Si
	Cr
	B
	S
	P

	≤1.00
	≤0.8.
	1.50~3.00
	5.50~8.50
	0.50~0.90
	≤0.03
	≤0.03


碳当量计算参考公式:Cep=C+Mn/6+Si/24+Cr/5+Mo/4+Ni/15

    TD60焊条应用实例:

    1 某发电厂吸风机转子叶片(价值2万元),直径为1.8米,受50~60m/s的灰粉冲刷,过去采用WC焊条堆焊,工作不到两个月即不能运转,采用TD60焊条堆焊强化后,连续工作五个月后仍运行平稳。用TD60焊条强化一台风机,每年可以节约资金7万元以上。

    2 某公司石油钻具扶正器,采用TD60焊条进行堆焊强化,钻具下井深度11385米,泵压250Mpa,需要钻透500米厚石灰岩层,钻完三口井后检查结果表明:堆焊层无裂纹、无脱落,解决了在1万多米以下的油井中,发生非正常磨损失效或受冲击脱落导致提钻更换所造成的巨大误工损失。

参考电流

	直经Φ(mm)
	长度(mm)
	电流(A)

	4.0
	400
	140~180

	焊条烘干:350~400℃,2小时
	交直流两用;直流焊机焊接,焊条接正极


注意事项：

焊条用前须经300~350℃烘焙1h。

特种耐磨堆焊焊条价目表

	品名
	包装
	零售价
	主要用途

	TD60焊条
	5Kg
	120.00/Kg
	使用温度可达500℃,强化、修复风机叶轮,粉尘泵阀等工件

	双相焊条
	5Kg
	65.00/Kg
	强化、修复挖掘机斗齿、破碎机腭板等工件
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双相自强化耐磨堆焊焊条

双相自强化耐磨堆焊焊条是一种新型耐磨材料.该焊条成分独特,强化手段新颖,使用性能优越,1991年获得国家发明专利(发明专利号9566号)焊条堆焊层以应变诱发马氏体相变作为主要强化手段.堆焊层初始组织为马氏体+奥氏体,硬度(第三层)约为HRC40,在外界载荷(冲击、撞击)作用下,表面层奥氏体转变为马氏体组织,硬度可增加到HRC50—55,显著提高了耐磨性.即使堆焊层表面被逐渐磨掉,新露出的堆焊层表面金属同样会“自强化”,获得优异耐磨性的再生.因此,堆焊层的磨损速率保持稳定,没有明显的快速磨损阶段.与此相比,市场上常用的同类焊条,要么硬度不够,要么硬度高而发脆,难以获得理想的耐磨效果.

双相自强化耐磨堆焊焊条适用于多种耐磨场合,如冲击性磨粒磨损、高应力接触疲劳以及磨粒磨损与高应力接触疲劳复合作用工况.可堆焊挖掘机斗齿、破碎机腭板、铁路辙叉、大型轴承磨圈、齿轮等工件表面,使工件表面具有优异的耐磨性能。

对于碳含量高或合金含量高的基材以及低碳钢的大工件,为防止基材的氢致冷裂纹,需要预热与缓冷(采用随炉冷却或表面覆盖石棉灰缓冷)。

双相自强化耐磨堆焊焊条防基材裂纹预热温度参考

	碳当量%
	0.3
	0.35
	0.4
	0.5
	0.6
	0.7
	0.8

	预热温度℃
	不预热
	>100
	>150
	>200
	>250
	>300
	>350


 碳当量计算参考公式:Ceq=C+Mn/6+Si/24+Cr/5+Mo/4+Ni/15

   双相自强化耐磨堆焊焊条应用实例:

   某重载车辆扭力轴轴头,失效形式为磨粒磨损加接触疲劳,磨料为泥沙,轴头基材为45CrNiMoVA钢,经中频淬火后硬度HRC≥50,一般只使用一个中修期.采用本焊条堆焊后,相对耐磨性为原来的1.95~7.42倍,使用寿命延长到一个大修期(三个中修期)以上.
电流参数焊接

	直径Φ(mm)
	长度(mm)
	电流(A)

	4.0
	400
	≤140

	焊条烘干:320~350℃,2小时
	直流机焊接,应直流反接(焊条接正极)


特种耐磨堆焊焊条价目表

	品名
	包装
	零售价
	主要用途

	TD60焊条
	5Kg
	120.00/Kg
	使用温度可达500℃,强化、修复风机叶轮,粉尘泵阀等工件

	双相焊条
	5Kg
	65.00/Kg
	强化、修复挖掘机斗齿、破碎机腭板等工件


