
一、塔机（塔吊）标准节

一、 3.15塔机标准节
主肢：125×125×10  高:2.2米  截面：1.5米  材质：Q235B
主肢：140×140×10  高:2.2米  截面：1.5米  材质：Q235B
二、40塔机标准节系列；

主肢：140×140×10  高:2.2米  截面：1.5米  材质：Q235B
主肢：140×140×12  高:2.2米  截面：1.5米  材质：Q235B
主肢：160×160×12  高:2.2米  截面：1.5米  材质：Q235B
40塔机标准节圆管系列:

主肢：外径Φ108 管壁厚：12  高:2.2米  截面：1.5米  材质：20号钢
主肢：外径Φ108 管壁厚：12  高:2.4米  截面：1.5米  材质：20号钢
主肢：外径Φ108 管壁厚：14  高:2.2米  截面：1.5米  材质：20号钢
三、63塔机标准节系列：

主肢：160×160×14  高:2.5米  截面：1.68米  材质：Q235B
主肢：160×160×16  高:2.5米  截面：1.68米  材质：Q235B
主肢：125×125×10扣方  高:2.5米  截面：1.68米  材质：Q235B
主肢：135×135×10方管  高:2.5米  截面：1.68米  材质：Q235B
外径：Φ127管壁厚12 高:2.5米  截面：1.68米  材质：20号钢
外径：Φ127管壁厚14 高:2.5米  截面：1.68米  材质：20号钢
四、80塔机标准节系列

主肢：125×125×12扣方  高:2.5米  截面：1.835米  材质：Q235B
主肢：135×135×12方管  高:2.5米  截面：1.68米  材质：Q235B
二、施工升降机标准节简介：
1.施工升降机标准节是一种靠齿轮齿条传动的电梯的标准节，主要用于高层建筑施工的人货运输。这种塔机标准节可以非常方便的自行安装和拆卸，并可随着建筑物的增高而增高。
2.0~90米高速变频施工升降机标准节。最大运行速度可达每分钟96米，采用800×800×1508塔机标准节，对于高层建筑工地可节约大量的时间提高工作效率，且更加稳定可靠。
3.倾斜式施工升降机标准节。对于桥梁、高塔等上小下大的带有角度的建筑物尤为适用，其最大倾斜角度可达9°，它是顺着建筑物的斜面向上运行，塔机标准节进一步保证施工升降机的运行平稳，附着点长度一致安装方便。
4.施工升降机标准节有650×650×1508和800×800×1508两种型号。
5.施工升降机标准节镀锌时，每节加300元。

三、塔机标准节套管连接螺栓技术特点

　　塔机标准节为主要受力构件，工作时承受轴力、弯矩及扭矩。标准节间的联接，我厂采用套管连接螺栓，塔身主肢由单角钢组成，主肢端头和套管端头的平面上下连接，平面间的摩擦力可承受工作时由扭矩引起的剪力，因此，连接螺栓可视为摩擦型，而且用高强度螺栓联接，所以预紧力是一个不容忽视的问题。我们发现，相当多的在用塔机标准节连接高强度螺栓的预紧力均没达到规定数值，随着塔机工作时，塔身主肢的反复拉、压交变，螺母松弛，主肢端面间的间隙增大，使起重臂与塔身连接处的水平变位增大，引起塔身二次应力的拉大，使安全性减小，有的甚至酿成倒塔事故，因此预紧力的实施方法和数值控制是塔机安装的重要环节。
        高强度螺栓连接的特点
　　高强度螺栓的杆身采用经过热处理的45号钢或合结钢，其性能等级为8.8级、10.9级或更高。螺母和垫圈为相应性能等级的钢材制成，安装时要求将螺栓拧得很紧，取得很大的预紧力，将构件接触面压紧。摩擦型的高强度螺栓完全依靠接触面间的摩擦力来传递剪力，并以出现滑移为承载能力的极限状态。承压型的高强度螺栓以连接失效为承载能力的极限状态，并以出现滑移为正常工作的极限状态。所施加的预紧力一般为螺栓材料净截面积与屈服极限乘积的0.7倍，所选用的最大工作拉力应小于预紧力，以使构件接触面间仍有残余预紧力，保证正常工作的可靠性。
四、塔机标准节之塔机液力偶合器加油量讲诉及办法 
最近通过运送塔机标准节时候与人交流道塔机液力耦合器加油量问题，下面就为大家分享一下：液力偶合器工作液的作用工作液体是偶合器传递扭矩的介质，充液多少对偶合器传递扭矩大小和过载保护均有较大的影响。
        对同一型号规格的偶合器，充液量的多少直接影响着偶合器传递扭矩的大小。其基本规律是在规定的充液范围内，充液量越多，偶合器传递扭矩越大。在传递扭矩恒定时，充液量越多，效率越高，但此时起动力矩增大，过载系数也相应增大。可利用不同的充液量，可使同一规格的偶合器与几种不同功率的电机匹配，以适用不同的工作机要求。液力偶合器的加油量同规格液力偶合器有其一定的传递扭矩范围，我们称它为功率带，这个功率带与偶合器充液范围相对应。充液范围为偶合器总容积的40～80％，不允许超出此范围，更不允许充满，因为充液量超出容积80％，偶合器转动时，因过载而急剧升温升压，工作液体积膨胀,偶合器内压增大，破坏密封,引起漏液，甚至造成偶合器壳体开裂、机械损坏。而充液量少于容积的40％，轴承可能润滑不足，偶合器得不到充分利用，且体积大，无甚意义，建议选小一规格型号。液力偶合器一般采用油介质。工作液推荐使用32号汽轮机油、6号液力传动油、8号液力传动油。煤矿井下应用限矩型偶合器采用清水及难燃液为介质。拧下注液塞，用80-100目滤网过滤工作液，按量注入偶合器内，旋紧注液塞进行试车。用户无较严格的需求时，可旋转偶合器壳体，当注油塞口旋至距垂直中心线最高点约55，腔内工作液刚好流出时可视为偶合器能传递较高的额定0功率的较佳油位。推荐用户应根据实际工作负载的大小及工况要求来调整充油量的多少。

