深孔钻切削油
 产品参数：
	测试项目
	技术参数
	检测方法

	外观
	淡黄色透明
	目测

	运动黏度（40℃mm2/ s）
	13-15
	GB/T265

	闪点（开口）℃
	＞160
	GB/T3536

	大无卡咬负荷PB（N）
	≥830N
	GB/T3142

	小烧结负荷PD（N）
	≥7882N
	GB/T3142

	机械杂质 ≤％
	0.02
	GB/T5096


 

深孔钻切削油是金属加工专用切削油，由精炼矿物油+多种非活性极压抗磨剂、油性剂、防锈润滑剂等添加剂加工而成。专为深孔钻机床开发，可有效提高工艺精度。本产品对加工黑色金属及有色金属过程中有较好的润滑冷却防腐蚀变色等优点。常用于模具的深孔切削加工，注塑机料筒的加工。
性能特点：

深孔钻切削油具有加工通用型广，对铜铝等有色金属无腐蚀，保证其工件表面的光亮度，适合多种材质和加工方式。优良的极压润滑性，可在刀锋表面形成强韧的油膜有效保证延长刀具的使用寿命。良好的清洗性和沉降性，能带走工件表面铁末对细小粉末的快速沉降性，避免影响加工效率和破坏工件表面的加工质量。
产品的快速冷却性，能够带走加工中产生的热量。本产品具有色泽透明低气味，低油雾大大减轻了工作环境对健康产生的影响；
应用范围：
适用于国内外深孔枪钻（深孔钻）对合金钢、不锈钢、高镍合金、高强度高硬度黑色金属、钢铁、钛合金、铜铝等难加工材料加工； 同样适用于高强度金属的珩磨、精加工和重负荷加工。

 
