BT拉钉特点：

bt数控拉钉有bt30、bt40、bt45、bt50、bt60五种型号，按角度又分为45度、60度、90度拉钉。按功能分bt通水拉钉，bt后拉拉钉。主要用在bt数控刀柄上。bt30刀柄配bt30拉钉，bt40刀柄配bt40拉钉，bt50刀柄配bt50拉钉。bt后拉拉钉用于后拉刀柄。bt数控刀柄拉钉采用优质钢材20CrMnTi，跟据不同的用途，硬度HRC在48度到56度之间。整体紧密稳定，特殊防锈材料，整体渗碳处理 ，较普通拉钉提高1倍的耐磨性和抗拉性。整体性能更加优质。精度：0.005mm以内。
刀柄拉钉的工作原理：拉钉一端是和机床卡口相连，一端是和刀柄相连，d部位根据机床卡口的度数卡进去，g部位有螺纹和刀柄拧紧，通过拉杆传递的轴向力以及拉杆接头和拉钉，实现对刀柄的拉紧。当换刀时，要求松开刀柄， 当拉钉安装在普通机床或数控机床的主轴上时，杆体的圆弧接头与拉杆结构的前端连接，拉钉的螺杆接头与伸入主轴轴孔中的刀柄内螺孔相配合连接，实现了刀柄在普通机床和数控机床上的使用，使得刀柄既能应用于加工中心上，又可应用于普通机床和数控机床上，提高了刀柄的通用性，降低了生产成本。
