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产品主图

型号规格 外观尺寸（单位：mm) 产品重量

107-300 845*980*1900 420kg

107-450 1045*980*1900 465kg

107-600 1345*980*1900 500kg
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电箱电路

线标号 说明 线标号 说明

24V
电源

Y1 左电磁阀

OV Y2 右电磁阀

XO X 轴原点 L
220V 电源

X1 Y 轴原点 N

YO 氩气电磁阀

左侧气缸

焊枪

右侧气缸

继电器，24V

220V 电源总开关

24V 电源总开关
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接电接气

序号 图一 图二 说明

1

松下焊机焊炬开关 沐金焊角机预留线头

将焊角机预留接线头，与焊炬开关线破开

皮接在一起，是为了让焊角机能发指令给

电焊机，实现相连。电焊机电压为 380V

2

工厂预留电源插口 沐金焊角机电源插头

将焊角机电源插头，插入工厂预留的电源

插口，焊角机电源为 220V

3 此氩气罐和气

压表为参考

图，工厂需按

情况自备。

4 压板气缸接气只需要插入气压调节阀总气

管口即可。

5 此黑色圆盖为气压调节阀。调节方法为：

先轻轻拔起盖子（注意不可用力过猛，不

可以拔下来！）然后按情况需求左右拧动。

向左拧紧，气压越大。向右拧松，气压越

小。

接通氩气是为了保护

产品焊接不发黄，方

便后工序处理焊缝。

这条焊角机预留蓝色气管为焊接保护

气，需要连接到氩气罐。
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焊枪安装

通常焊枪有两种，一种直枪，一种是弯枪。我

们一般默认配的是弯枪。焊枪安装需要有一定

的倾斜度，一般建议枪头倾斜指向操作者方向，

具体倾斜度数，请参考人工烧焊手持焊枪角度。

倾斜是为了焊枪吹着熔池向前，这样更好烧焊。
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气缸夹具调节

气缸升起节

流阀

气缸下压节

流阀

左侧气缸 右侧气缸

1、压板中间的这两颗螺丝，松开后，可实现压板上下前

后调节。

2、如需调节压板倾斜度，同样松开这两颗螺丝，然后在

压板与气缸连接位垫入垫片，实现压板倾斜。

红色虚线位置

为压板与气缸

连接位。
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这三颗螺丝，是松开或

者收紧模具， 更换不

同 R 角模具时，需要拧

开。

如需安装不同款式及

长短的焊枪，可通过移

动这些螺丝孔来实现

此模组里的丝杆和万

向节，需要定期加机械

润滑油，以保运行顺

滑。

焊枪上下移动微调螺

丝

焊枪左右移动微调螺

丝

Y 轴原点行程开关

X 轴原点行程开关

机械动作部分调节

此微调器，是为

了在焊接过程中

才发现焊缝与焊

枪没对准时，或

钣金缝隙不精准

时，临时微调整

所用。
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系统显示器外观

旋钮黑色方块朝下，为

打开焊接功能，可直接

焊接产品。

此旋钮为焊接或非焊接转换开关

此按钮为电源开关

电源指示灯

Stop 关闭焊接功能指示灯

Run 已打开焊接功能指示灯

旋钮黑色方块朝上，为

关闭焊接功能，可空走

检查焊接轨迹。

旋钮黑色方块朝下，为打开焊接功能，可直接焊接产

品。注：每次程序调试检查完成，需先打开转换开关，

方可进行焊接。

此旋钮为焊接或非焊接转换开关

此按钮为电源开关

电源指示灯

旋钮黑色方块朝上，为关闭

焊接功能，可空走检查焊接

轨迹。注：每次调新程序时，

需先将转换开关关闭。以便

调试程序时空走确认程序和

检查程序是否有误。
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系统调试教程
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系统调试教程

打开文件目录界面

打开系统，进入 密码是：888

系统参数，输入密码

有输出诊断 输入诊断
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系统调试教程

打开加工界面，清除原有数据按回原点

采点完成后按保存

多轴归零，保存

重新输入数据，采点
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故障排查与保养维护

保养与维护

常见故障

1、当 X 轴或者 Y 轴运行不准时，请打开系统页面，并找到：输入信号检测 页面，然后参照以下方

法判断。如检查一切正常时，请参考下一条检查故障。

序号 方法

1 X 轴和 Y 轴运行丝杆活动部位定期加润滑油。

2 每天需要清理灰尘，操作时请勿打开电箱。

正常情况，这个 X 原点是这样

的白色底。 如果 X 原点不亮

（注：和整个屏幕同色为不

亮）说明 X 原点开关坏了。

X 原点在

这里

Y 原点判断方式和

X 原点相同。

Y 原点在

这里
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2、当原点开关一切正常，X 轴或者 Y 轴运行不准时，请检查 X 轴和 Y 轴的运行丝杆部分是否和联轴

器脱离。具体方法请参照以下图片。

X 轴联轴器

Y 轴联轴

器
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联系我们

感谢您购买本公司产品并阅读本说明书，如有任何疑问可与我司联系.

公司名：佛山市沐金智能机器有限公司

地址：广东省佛山市顺德区勒流街道新明材接龙大街西侧 1 号厂房

售后电话：13662347249 陶小姐

公司网址：http://cnmugold.com

http://www.cnmugold.com
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