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安全使用注意事项

·   　在控制器接入电源之前，请检查使用的电压，是否在220V±15%范围之内及频率是否在50HZ±2%范围内。如果您使用的电源不能满足这一要求，需加交流稳压电源。

· 　　控制器外壳一定要良好接地。

· 　　如果你的设备上已安装了传感器，在设备上的电焊作业应尽量避免。必须焊接的，焊接部位要就近搭铁，保证传感器不受任何焊接电流影响；如果传感器已接入包装控制器，那么您设备上机械结构部分的一切电焊作业都将是绝对不允许的。

　一、概述
1、简介
    BZ2046型称重显示控制器是专门为自动包装机和定量包装秤提供自动定量控制的微机。本机是由单片微机控制，集称重、控制于一体的智能仪表。具有独特的抗干扰措施，能在恶劣的环境中使用。

本产品用于任何定量包装控制和定量称重控制的场合，广泛用于水泥厂/干粉砂浆/石膏粉/滑石粉包装机，搅拌站等场合。

应用领域：
· 定量包装控制（水泥自动包装机、干粉砂浆包装机、滑石粉包装机、石膏粉包装机、树脂粉包装机、钙粉包装机、硫酸锌包装机、淀粉包装机、 面粉包装机、粉体粉剂包装机、粮食包装机、腻子粉包装机、干粉包装机、颗粒包装机）；

· 定量称重控制（比如：混凝土搅拌站的料斗的定量称重控制）；

2、主要功能

●　设定量控制；

●　流程式校秤；

●　按键去皮功能；

●　工作状态LED指示；
●  双路继电器开关量输出； 

●  输出状态转换；

●  量程锁定。
3、基本工作原理

BZ2046型称重显示控制器接受传感器输出的模拟信号（压力拉力传感器均可，例如：为水泥包装机配套200kg拉力传感器），经内部采集处理后，计算并显示出秤体上物料的重量值。对秤体上物料的重量值与设定值的进行比较，如果重量值达到了设定值，控制器就输出控制信号给执行设备（如进行停止给料、掉袋等动作）。

2、 技术规格

1、一般规格

1、 环境温度-10℃— +50℃
2、 相对湿度：＜80%
3、 电源电压：220V±10%　50Hz±5Hz　另加保护地

4、 外型尺寸：350X220X60mm　
2、测量部分

　 
桥源：10V±5%，最大负载能力150mA。

　
信号范围：0~25mV。

 　
内部提供直流12V，驱动继电器输出开关信号。
　
继电器最大负载能力　220V/50HZ/10A。

三、配电接线图















左图　　　　　　　　   右图

传感器：联接传感器，暂不详解；
外　控：可用作回皮、启动的外部远程控制。
保　险：为0.5A的保险
供　电：交流220V±10% 　
闸　门： 内部接无触点继电器，当净重值达到设定重量时，闸门将输出相应的短路信号去控制继电器工作。
　　　　　　　　　　　　四、　操作说明

1、前面板示意图


　







2、注解：

（1）、显示内容简介

设定区（功能区）：

五位数码显示，显示B控制口的设定袋重值。最大显示999.99。（A控制口的设定值为B口的提前值，出厂设定值为0，A口、B口同时工作。）

袋重区：

　　五位数码显示，工作时显示瞬时袋重，校秤时可输入校秤砝码重量值。最大显示999.99

计数区:

五位数码显示，显示已完成的工作周期数（已灌装袋数）。最大显示99999。

指示区:

“控制”－当重量达到A、B设定的重量值时，其所对应的“控制”灯亮，同时对应控制口应有输出。

“稳定”－当所称量数值在2秒钟内没有漂动，“稳定” 灯亮。

“置零”－上电时闪烁，“稳定”指示灯亮时，按三下去皮，重量显示区应归零，“去皮”灯亮。　

（2）、按键说明

“清零”：连续按三次可使计数值归零；

“置零”：在“稳定”状态下连续按三次可使瞬时重量值归零；

“F1”：校秤时使用，详解见（4、校秤操作）；

“F2”：退出键（无论在任何状态，按F2就回到称重状态）

“＋”“－”：在输入或修改数值时用来加减操作；

“←”“→”：在输入或修改数值时用来操作光标左右移动。
3、现场安装：

1、 控制器的固定方式有三种（背挂式、背部固定式及底部固定式），可根据现场

条件选则振动源小的位置安装。

2、 传感器为高灵敏器件，安装时应保持垂直，各部位保持紧固，不能有松动或

位移，传感器应有一定的预拉力，传感器引线不得过紧或过松，传感器周围不能

有卡碰现象。

3、 秤体的机械部分应牢固，不能松动，秤体相对悬空，尽量避免秤体与非秤体

之间的接触，

4、调整传感器吊装螺丝，尽量使出灰口和胶皮管减少接触。

5、传感器与仪表的接线：

仪表的引脚定义：1接传感器的电源正，2接传感器的电源负，

4接传感器的信号负，5接传感器的信号正。
6、若计数窗口显示“ERRO-”，表明仪表接受不到传感器的信号，请检查传感器

和仪表的连接。
4、校秤操作：

包装机进行包装工作前，必须进行校秤操作！！！。

为确保校秤值的精确性，必须通电半小时后，才能进行校秤操作！！！。

具体步骤如下：

按下“F1”键，设定屏将显示“JC-－1”，此时要清空秤体的的物品且保证秤体不受其它外力影响。再按下“F1”键，设定屏显示“JC-－2”，而且袋重屏的瞬时重量自动去皮，此时在秤体上加入标秤砝码（≥设定袋重），待“稳定”指示灯亮后，再一次按下“F1”键，设定屏显示“JC-－3”，重量屏的瞬时袋重值将被锁定，而且有光标在闪动，将显示值修改为校秤砝码重量数值，按下“F1”键，设定屏显示“JC――4”， 此时的袋重值与砝码值一致，最后一次按下“F1”键，设定屏恢复校秤前的设置，表示已退出校秤程序。去掉砝码，袋重值应显示“000.00”。

如果是首次校秤，用砝码或实物检验一下秤体，如果有误差，再进行第二次校秤，以达到最精确。

5、灌装操作
校秤完毕后，将设定屏输入需要的袋重值，（A、B值应和控制A、控制B输出相对应。）

按“置零”键将瞬时袋重清零，

按“清零”键将累计袋数清零。

至此，设备已准备就续，可以进入灌装作业。（手动启动，闸门动作灌料，当达到设定量时，闸门动作，停止灌料。）

在灌装时，秤体的一切部位不能有受任何的外力影响。

由于一些外在因素的影响，秤体的皮重将有所改变，如果空秤时发现皮重值过大时，等秤体充分稳定后（“稳定”指示灯亮），按三次“置零”键将皮重清零后再进行灌装。

（注：第一次工作需预先包几十次后，然后回皮，再进行正常工作。）

五、附件

　1、使用说明书　　　　　1份

2、三线电源线　　　　　1条

3、二芯输出线　　　　　1条

4、拉力传感器　　　　　1只
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