管链输送机
使用说明使用指导手册

一．管链输机的特点及使用条件
1管链输机的特点

1）管链输送机是最新研制的物料输送环保设备，它能在立体空间内任意角度，实现各种物料的封闭连续输送。

2）特点是工艺布置灵活方便，能够多点加料、多点卸料，密封性能好，可明显改善工作条件，减少环境污染，尤其在没有通廊的室外情况下,可实现露天工作，节省大量土建投资。

3）此设备结构简单、寿命长、事故少、维修快捷。一机可代替传统的螺旋加斗式提升机等多机组成的功能，是螺旋输送机、斗式提升机、埋刮板输送机及气力输送机的理想替代产品.

4）广泛应用于冶金、电力、化工、建材等行业。

2管状链式输的使用的参数 

2.1管式输送机适应的物料： 

1）物料比重：0.2 ~ 3.5 t/m3 

2）物料温度：t ≤ 150 ℃ 

3）物料粒度： ≤ 10 mm 

4)含水量：一手捏成团撒手仍能松散为度 。用于输送散状物料。对颗粒大，易燃易爆，有化学侵蚀性，有粘附性的物料不能使用该机型。

2.2管式输送机输送的最大距离：水平输送的最大距离：80 m垂直输送的最大距离：30 m。

二．管链输送机的组成

管装链式输送机主要由：传动组件、输送组件、管道组件组成。

传动组件包括：电机减速机、链轮、传动轴和驱动箱。输送组件包括：链条和刮片。管道组件包括：管子、转角弯头、进出料口

工作时，物料由进料口进入，通过输送系统到达出料口出料。

管链输送机是在现在安全规则下建造的，每个机器在离开工厂前都依照规定检测过。

三．管链输送机安装

安装支撑结构：要安装在固定结构上，要确保能承受设备的额外负荷、确保安装位置正确。

管道及驱动箱连接，确保管道平整不弯曲，弯头部分不扭曲，连接后的管道接头处不明显的不平（台阶）。

置入链条。

1).确保链条是以正确的方向安装（刮片的输送面朝输送方向）；

2).确保链条在管道内无错向扭转现象，可以将链条绕过驱动链轮，将链条一环一环置入管内，从而保证链轮和链条同步，防止链条错向扭转.

3).拉紧链条，检查管内的链条有无扭转后将末端绕过链轮，用提供的链接头螺栓连接连头，保留多余的链节（把两头多余的链节往后翻转，松紧调节好后再切除多余的链节）。

链条安装不应太紧或太松。

涨紧链条

1）.打开管链机的观察口看回转链条是否贴着管子的内圈，用手往外圈拉动链条感觉拉不动，说明链条太紧，需要放松。

2）如果回转链条贴着管子的下面管壁，用手往外圈上拉动链条感觉可以拉出管外，说明链条太松，需要拉紧。

3）如果回转链条贴着管子的下面管壁，用手往外圈上拉动链条感觉可以拉动5mm左右，说明链条松紧得当。

以上的调整，要由经验的技术人员操作

5.测试

安装完毕后，做以下全面检查和试车：

1）.确认转向是否正确；链条是否扭转；管道是否有异物。手动电机风扇按运转方向运转看是否有特殊情况，有则停止排除后再运行。

2）.接通电源，点动运转链条2圈，正常后无故障空载运行，链条需整体运转3圈。

3）.打开管链机的观察口看链条是否有脱链现象，刮片是否有硬性刮伤。无问题是可带料运行。

6.带料运行

开动管链机，将物料连续均匀的投入管链机内。运行1小时后，关掉管链机，打开管链机的观察口看链条是否有脱链现象，接头是否牢固，刮片是否有硬性刮伤。无问题是可再带料运行一天后再次按上述检查链条情况。无问题是可放心运行。管链输送机不允许满符合启动，所以必须在每日做好管内的清理工作，保证在再次使用时管内无物料。
三．维护及保养

1.警告：

1）管链机严禁在空载情况下长时间运行。

2.）严禁在下游设备关闭和出料不畅的情况下运行。

3）必须熟读本使用说明书，严禁在不了解本设备的情况下操作。

4）物料的输送量必须小于或等于设计输送量，否则造成链轮、链条等传动部件的损坏。

2.维护和保养

要定期检查链条的松紧和磨损（要有经验的、培训过得人员进行）。如有疑问或不确定，应切断电源，排除和维修。                           

注意检查轴承:通常国产轴承也可使用一年，如在恶劣环境下（物料的温度超过100℃；环境湿度大；轴承中进水；粉尘大和长时间没使用）要经常检查和加油。 

注意电机减速机是否需加油。

保养计划表：
	项目
	间隔时间
	说明

	检查链条的松紧
	有必要每天检查
	检测设备运行所有情况并及时调整

	检查进出料口是否畅通
	每天
	出料口一定要畅通

	调整链条的松紧
	开始运行后500小时
	可缩短2个链节

	调整链条的松紧及链轮、链条、刮片和管壁的磨损情况
	运行后1000小时
	看情况缩短，找出磨损原因

	检查链轮、链条和刮片的磨损情况
	运行后3000小时
	看情况更换

	检查管壁的厚度
	运行后3000小时
	看情况更换


5）故障排除
	故障
	原因
	排除方法

	链条滚出链轮
	链条太松、太紧
	调整链条松紧

	
	链条扭曲
	找出原因，解除扭曲

	
	链条磨损
	更换

	
	驱动链轮磨损
	更换

	
	管内有异物
	排除

	
	输送方向错误
	调换电机两极

	输送机不转
	没电
	检查电源

	
	残留物堵塞
	打开输送机排除

	
	物料过载
	清除物料

	
	电机故障
	专业人员检修或更换


备品备件：

环链若干（带刮片） 


