气力吸粮机

说

明

书

一、开机前请先阅读说明书，并按电器接地标准接地，否则有触电危险。二、未确定机器正反转时，决不可启动闭风器，否则可能造成机器损坏。三、启动风机前，确定机器没有故障，先按下启动钮，待电机运转 5—1 5 秒钟后再按运转钮，风机正常运转后再启动闭风器。

四、风门管风量调节阀在出厂时已调整好，在运转中决不允许乱调或将其固定，否则将造成电机严重超载或烧坏。

五、首次开机前应现场检测电机，再启动电动机，并测试电机电流，直到正常运行。

如发生电动机在运行中停止，要细心检查电动机是否断相、过载等，先检查电动机是否有温升很高，如温升高可能是过载停转，没有温升可能是断相引起跳闸

一、概述

KO 系列气力输送机，是一种先进的物料搬运机械。机器小巧灵活、装配快捷方便，经简单组合后即可用来单独压送、单独吸送、或吸送、压送混合使用。可以水 平、倾斜、垂直输送诸如稻谷、小麦、大米、玉米、高粮、大麦芽、塑料及树脂等颗粒状物料，适用于粮库、农场、车站、码头、粮油加工和酿造行业在仓储或生产 工艺中的散装、散运、散卸、翻仓、倒垛、补仓、出仓等机械化作业。本机在输送谷物时，对谷物有粗略的清选和脱水作用.

二、技术参数
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S S a—3 aL-5 aL—10 QL-15 QL-20 QL-28 QL35 QL-40 QL-55 QL75 aL-110 QL-130
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BT (m) 65 85 10 20 30 35 35 40 40 50 50 60
BAIRIE (m) 5 5 8 10 10 15 15 20 20 30 30 35
ENES (ko) 400 415 460 530 600 1200 1400 1500 1600 1600 2200 3560
SRS (mm) 1780% 1780 1780% 2080* 2320 2380 2400 2500 2500 2800 2910 2910
KEE 1050 1058 1088 1148 1320 1600 1700 1750 1750 2100 2200 2200
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EESEEHESE (n) | 65+65=13 | 65+65=13 | 10+10=20 | 10+10=20 | 15+15=30 | 15+15=30 | 15+15=30 | 15+15=30 | 20+20=40 | 20+20=40 | 20+20=40 | 20+20=40






三、机器结构及工作原理

KO 系列气力输送机主要由罗茨风机、、分离筒、、闭风器、连接管路、吸咀和输送管等部分组 成。其工作原理是，由罗茨风机产生的负压气流经吸咀，软管将物料吸入，通过分离筒，空气与物料分离，物料旋转向下落到闭风器，经闭风器到风机出口端， 由正压气流通过输送管路压送到需要的地方，与物料分离后的气体则向上通过分离筒的筛网筒（C 型机通过除尘器）和连接管路的风量调节阀进入风机。

1、风机：为罗茨风机，主要由风机壳体、叶轮、轴承管和电动机等部件组成，三角带传动。

2、分离筒：是物料与气流分离的装置，中间设有筛网筒，起过滤作用。

3、闭风器：由壳体、闭风器端盖、叶轮、密封胶板等零件组成，叶轮轴输入端装有轻型减速器，由电动机通过三角带传动，带动闭风器叶轮转动。

4、吸咀：是该机的喂料装置，在用做单纯吸送、或吸、压混合输送时可以自动将物料吸入，由进料管、外套管等组成。根据输送物料和输送状态，调节进料管与外套 管的相对位置，可以使物料和空气的混合浓度比为最佳状态。

5、输送管路：输送管路采用铁皮管制成接口采用扣压式抱箍连接，装拆方便。

6、电控部分：本公司默认不配。

7、行走部分：由机架和行走轮、牵引杆等组成，可作短途移动。

8、附件：压送料斗（单独压送时使用，根据用户订货配制）。

9、除尘器：用于进入风机前的空气除尘可减轻风机磨损，提高风机使用寿命。

10、集尘箱：用于收集尘土，客户自备。

四、机器的调试与运行

（一）机器的调试

1、开箱后，根据装箱清单逐件清点，核对机件是否齐全。

2、检查各零部件有无松动、缺少和损坏，检查风机、闭风器、减速器

的轴承部位是否落入赃物或缺少润滑脂，电器控制箱内电器元件是否损

坏，接线是否松动，如有不妥，应逐项处理，全部完好后，可按结构图

所示进行组装，并调试。

3、本机由电压为 380V，频率 50HZ 的三相交流电源供电。用户应根据电

机功率大小自备配套的漏电保护开关和三相电缆（参见表 2），有条件最好配备装有电压表和电流表的电器控制箱。

4、开机前请按电器接地标准，将机器接地，否则有触电危险。

5、未确定机器正反转，不可启动闭风器，否则可能造成机损坏。

6、调试整机时可暂不装吸粮胶管，按下风机启动按钮。检查风机皮带轮的转动方向与箭头方向是否相符，视听机器运转情况，待运转 10-20

秒钟后按下运转按钮进入正常运转后，停机，装上吸粮软管、，输送管道等。将进料口离开粮面，按下启动按钮运转 5-15 秒钟后，按运转按钮，风机起动后，启动闭风器，将吸口调节至进料管全部缩进外套后，成 45 度左右插入粮堆，然后观察进料情况并调节吸口进料管和外套相对位置，一般出口物流喷出 3m 左 右，产量最佳。即可将吸口的紧固罗栓紧固后进行正常作业。在调试中，如果发现物料停止流动，应立即提起吸咀，停止进粮，将管道吹通，如堵塞严重则只能按下 闭风器和风机停止按钮，拆开管道将物料倒出，接好管道后应检查以下几个部份：

· 1）闭风器与电动机的传动带是否打滑。

· 2）吸口的进料管比外套是否伸出太长，如果太长，物料和空气混合比增大，进入的空气量减小，就会造成堵塞。应根据输送的物料，输送状态反复调试总结其规律。待故障排除后即可按前述步骤进行试车作业。工作完毕后应将吸

咀提起。机器空转 1-2 分钟后，按下闭风器和风机停止按钮，断开电源，卸下管道将机请理干净后，放到通风避雨的地方。

（二）机器的运行

· 1）运行中风机轴承温升不允许超过 85℃，其它轴承温升不允许超过

70℃。

· 2）运行中应严格检查机器各部件及管路是否漏风，如有漏风处需认真密封。

· 3）注意电机的温升情况，并定期用钳型电流表观察其工作电流是否在电机额定范围之内。否则应调节风量调节阀，和吸咀，如果吸咀只进空气不进粮或吸咀进料管缩入外套太深都可使电机过载。

· 4）运行中应注意物料中的杂物大块（如砖头，铁块，木块等）等物

吸入机器否则可能造成闭风器部份损坏。

· 5）本机根据用户需求可配进料斗以适应单独用于压送。用于压送时需将分离筒，连接管路，除尘器卸掉。将进料斗装在闭风器的进料口处，风机进风口接风量调节阀。（见示意图）通过料斗插板控制进入闭风器的物料流量即可，一般压送可提高机器产量约 20﹪左右。

· 6）供电电压不得高于或低于额定电压的 5﹪，严禁两相运转。

在使用操作前，应阅读本说明书，了解机器的工作性能，掌握操作规范，以免操作不当发生故障。

(2)应根据实际情况定期对各润滑点加注润滑油（脂）。

序号 润滑点位置 点数 润滑油牌号 润滑周期 备注

1 风机轴承  2 3 号 MOS2 润滑脂 每二个月一次

2 减速器  1 ZG-3 钙基润滑脂 每三个月一次

3 行走轮  3 HJ—40 机械油 定期加注

4 闭风器轴承  2 ZG-3 钙基润滑脂 每三个月一次 需拆开端盖

(3)零件有松动、脱落、损坏要及时紧固或修复；应经常检查各部位的

易损件，如果发现损坏，必须立即更换（易损件规格参见附图）。

(4) 电器控制部分，应常检查接线、接触器、电机保护器、按钮、熔断

器等是否可靠，并保持电控制箱内清洁。

类别 故障情况 可能发生原因 处理方法 电动机无法起动 电动机发出不正常响声 1、单相运转。

2、接触器接触不良。  1、检查电源及熔断器

2、处理接触点或更换。 电动机转动缓慢，无法投入运转，电控箱内产生火花 1、电源离工作地点太远，起动压降太大。2、电源电压偏低。

3、变压器容量不够。

4、起动时未将风量调节阀关闭。  1、改变导线截面。

