数控C型钢机组的技术参数

1. 机组外形长×宽：9000×1200（mm）
2. 线速度：0- 17米/分(分快慢速)
3. 成型道数：13道

4. 轧辊材质：合金钢GCr15(轴承钢)

5. 机架材质：350H型侧板用16mm钢板铣削加工后组装而成
6. 轧辊淬火硬度：HRC58o—62o
7. 轧辊淬火深度：8mm

8. 轧辊淬火方式：盐浴炉整体淬火

9. 轧辊主轴：优质40Cr

10.轧辊轴径：Φ70
11.轧辊轴热处理方式：调质处理

12.轧辊轴承型号：深沟球轴承212

13.轧制型号：80#-300#
14.轧制厚度：3mm以下

15.配制功率：22KW

16.驱动油马达型号：液压马达M6-450
17.油泵型号：柱塞油泵PV2R21-47/23F1
18.液压油冷却方式：风冷

19．电脑采用PLC、产地：日本欧姆龙公司

20.工艺流程

放料①——矫平②——成型③——定型④——矫直⑤——测长⑥——冲拉筋圆孔⑦——冲椭圆连接孔⑧——成型切断⑨
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